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X Anhydritbinder

SYNTHETISCHER CALCIUMSULFAT-

x Anhydritbinder BINDER CAB 30 NACH DIN 13454
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LANXESS Anhydritbinder (Calciumsulfatbinder
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Anhydrithinder )
b

CAB 30) ist ein genormtes Bindemittel zur Her-
stellung von Calciumsulfat-FlieBestrichen und
Calciumsulfatestrichen nach DIN 18560. LAN-
XESS Anhydritbinder (Calciumsulfatbinder CAB
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£ 30) ist geeignet zur Herstellung von Verbund-

¢ LANYESS

—

estrich, Estrichen auf Trenn- und Dammschichten
sowie Heizestrichen nach DIN 18560. LANXESS
Anhydritbinder (Calciumsulfatbinder CAB 30)
ist als Sackware fiir die Verlegung von Baustel-
e lenestrichen und als Siloware fiir Calciumsulfat-

estriche und Calciumsulfat-FlieBestriche aus

Fahrmischer- und Silosystemen lieferbar.

HERSTELLUNG
Ausgangsprodukt bei der Herstellung von LANXESS Anhydritbinder (Calciumsulfatbinder CAB 30) ist synthetischer
Anhydrit, der bei der Herstellung von Flussséure gewonnen wird. Aus chemischer Sicht ist Anhydrit mit Gips verwandt.

In der chemischen Formel fur Gips sind im Unterschied zu Anhydrit zusatzlich zwei Molekule Wasser enthalten:

Gips CaSO4 x2 Hy0
Anhydrit CaSO4

Anhydrit wird als »wasserfreies Calciumsulfat« bezeichnet. Durch Neutralisation, gezielte Aufmahlung des Anhydrits
und Zugabe eines Anregers entsteht das Bindemittel LANXESS Anhydritbinder (Calciumsulfatbinder CAB 30).
Durch die Zugabe von Wasser bei der Herstellung eines Estrichmértels entsteht letztendlich das Reaktionsprodukt
Gips.

Im Unterschied zu einem Stuckgips mit einem sehr niedrigen Festigkeitsniveau entsteht bei der Reaktion von
Calciumsulfatbinder CAB 30 mit Wasser ein hochfester Gips mit herausragenden technischen

Eigenschaften.

TECHNISCHE DATEN

Farbe weil3 bis braun
Lieferform Pulver
Schuttgewicht 1,0 kg/I
Verpackung Papiersacke, 25 kg

Papiersicke, 25 kg (FlieBestrichqualitat)
lose im StraBensilozug
lose im StraBensilozug (FlieBestrichqualitit)

lose im StraBensilozug (Compound)

Transport/Lagerung Getrennt von Nahrungs- und Genussmitteln halten.
Trocken lagern. Die Lagerzeit betragt 3 Monate im
geschlossenen Silo oder 12 Monate im geschlossenen
trocken gelagerten Papiersack.

HINWEISE

Synthetischer Calciumsulfatbinder CAB 30 ist aus 6kologischer Sicht einer der Baustoffe, der mit geringstem

Energieaufwand hergestellt wird, und ist somit ein wichtiger Rohstoff, der unsere Umweltressourcen schont.

Estriche auf Basis von LANXESS Calciumsulfatbinder CAB 30 geben weitaus weniger flichtige organische Ver-
bindungen (VOC) ab, als nach den strengen Vorgaben des »Ausschusses zur Gesundheitlichen Bewertung von
Bauprodukten« (AgBB; Stand 2005) gefordert wird, und sind somit uneingeschrankt als Bauprodukte fiir die Ver-

wendung in Innenrdumen geeignet.

Umfangreiche Eigen- und Fremduiberwachung (Materialprifungsamt NRW) garantiert die Einhaltung der Anforde-
rungen der DIN EN 13454 fir Calciumsulfatbinder.

Fir weitere Hinweise beachten Sie bitte das DIN-Sicherheitsdatenblatt fiir LANXESS Anhydritbinder (Calciumsul-
fatbinder CAB 30).
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DOSIERUNG/VERARBEITUNG
Anhydur® BN wird je nach geforderter Estrich-Festigkeitsklasse bei Zementestrich mit 0,5-0,7 % (Gewichtspro-

X Anhydur° BN

zent bezogen auf Zement) und bei Calciumsulfatestrich mit 0,7-1,0 % (Gewichtsprozent bezogen auf Calcium-
sulfatbinder CAB 30) direkt in die Estrichmischpumpe dosiert.

Anhydur® BN nicht in das Standfass mit Anmachwasser dosieren!

ZUSATZMITTEL FUR
CALCIUMSULFAT- UND

ZEMENTESTRICHE
Mischung aus 50 kg Zement
Zugabemenge in % 0,5 0,6 0,7
g 250 300 350
Anhydur® BN ist ein pulverformiges Zusatzmittel cm3 280 330 390
fiir konventionelle Calciumsulfat- und Zement-
estriche nach DIN 18560. Anhydur® BN ist beson- Mischung aus 75 kg Calciumsulfatbinder CAB 30
ders zur Herstellung von Heizestrichen geeignet! Zugabemenge in % 0.7 085 10
g 520 640 750

SR Es werden keine Luftporen in den Mortel einge-
i han 5
tragen, die die Wdarmeleitung des Heizsystems om 580 700 830

o e ek ¥ mindern.
Die Zugabe von Anhydur® BN erfolgt direkt in den Mischer nach Vorlegen der Hélfte der Gesteinskérnung.

PR FRRLEN AR

Nach Zugabe der anderen Hélfte der Gesteinskérnung mindestens weitere 2 Minuten mischen!

HINWEISE
Wegen der Wasser einsparenden Wirkung von Anhydur® BN ist unbedingt auf eine Reduzierung des Wasser-

Bindemittel-Wertes zu achten. Der Estrichmortel ist auf eine »erdfeuchte« Verarbeitungskonsistenz einzustellen.

Anhydur® BN nicht in Kombination mit anderen Estrichzusatzmitteln einsetzen!

EIGENSCHAFTEN Konventioneller Calciumsulfatestrich CA C25 F4

- Reduzierung des Wasseranspruchs des Estrichmortels Mischungsverhiltnis Calciumsulfatbinder zu Gesteinskérnung 1: 3,75 (Gewichtsteile)
-Verbesserung der Verarbeitbarkeit des Estrichmortels Wasser-Bindemittel-\Wert w/b ~ 0,40-0,45

- Erhohung der Biegezug- und Druckfestigkeit

-Verktirzung der Austrocknungszeit Konventioneller Zementestrich CT C25 F4

- Anhydur® BN gefriert nicht und ist zur Herstellung von Trockenmértel geeignet Mischungsverhaltnis Zement zu Gesteinskérnung 1: 5 (Gewichtsteile)

Wasser-Bindemittel-Wert w/b ~ 0,50-0,55

TECHNISCHE DATEN Die Gesteinskornungen sind entsprechend DIN EN 12620 auszuwéhlen. Empfohlen wird eine Gesteinskérnung
Lieferform Pulver mit GroBtkorn 8 mm und einer Kornverteilung nahe der Sieblinie B 8 nach DIN 1045. Fir weitere Hinweise be-
Schiittgewicht 0,9 kg/I achten Sie bitte das DIN-Sicherheitsdatenblatt fir Anhydur® BN.

Verpackung Papiersacke, 25 kg

Transport/Lagerung Getrennt von Nahrungs- und Genussmitteln halten.

Trocken lagern. Lagerfahigkeit mind. 12 Monate.



X Anhydur°SA VERARBEITUNG ALS ZUSATZMITTEL
Mischung aus 50 kg Zement

% 0,25 0,50 1,0
ZUSATZMITTEL FUR Zugabemenge in g 125 250 500
CALCIUMSULFAT- UND emt 3000 625 1290
ZEMENTESTRICHE
Mischung aus 75 kg Calciumsulfatbinder CAB 30
% 0,25 0,50 1,0
Zugabemenge in g 190 380 750

Anhydur® SA ist ein pulverformiges Zusatz- cm3 470 940 1800

mittel zur Herstellung von konventionellen

Calciumsulfat- und Zementestrichen nach DIN Die Zugabe von Anhydur® SA erfolgt direkt in den Mischer nach Vorlegen der Halfte der Gesteinskérnung.

TN g . Nach Zugabe der anderen Halfte der Gesteinskdrnung mindestens weitere 2 Minuten mischen.
it 18560. Anhydur® SA ist auch zur Herstellung

von Industrieestrichen und ganz besonders zur

Herstellung von Heizestrichen geeignet! Es HINWEISE

werden keine Luftporen in den Mértel eingetra- Wegen der Wasser einsparenden Wirkung von Anhydur® SA ist bei der Herstellung des Estrichmortels unbedingt

L . . . auf eine Reduzierung des Wasser-Bindemittel-Wertes zu achten. Der Estrichmortel ist auf eine »erdfeuchte« Verar-
gen, die die Warmeleitung des Heizsystems ) ) ,
beitungskonsistenz einzustellen.

mindern. Bei der Herstellung von Verbund-

estrichen auf Calciumsulfat- oder Zementbasis Anhydur® SA nicht in Kombination mit anderen Estrichzusatzmitteln einsetzen!

wird Anhydur® SA zur Herstellung der Haft-

Konventioneller Calciumsulfatestrich CA C25 F4
Mischungsverhiltnis Calciumsulfatbinder zu Gesteinskérnung 1: 3,75 (Gewichtsteile)
Wasser-Bindemittel-Wert w/b ~ 0,40-0,45

briicke/Haftschlamme eingesetzt.

EIGENSCHAFTEN Konventioneller Zementestrich CT C25 F4
Mischungsverhiltnis Zement zu Gesteinskérnung 1: 5 (Gewichtsteile)
Wasser-Bindemittel-Wert w/b ~ 0,50-0,55

- Verflussigung des Estrichmortels

- Reduzierung des Wasseranspruchs des Estrichmértels
- Erhohung der Biegezug- und Druckfestigkeit

- Erhohung der Oberflachenfestigkeit Die Gesteinskornungen sind entsprechend DIN EN 12620 auszuwéhlen. Empfohlen wird eine Gesteinskérnung
mit GroBtkorn 8 mm und einer Kornverteilung nahe der Sieblinie B 8 nach DIN 1045. Fur weitere Hinweise be-

achten Sie bitte das DIN-Sicherheitsdatenblatt fir Anhydur® SA.

- Verkurzung der Austrocknungszeit

- Anhydur® SA gefriert nicht und ist zur Herstellung von Trockenmortel geeignet

TECHNISCHE DATEN VERARBEITUNG ALS HAFTBRUCKE

Lieferform Pulver Zementestrich Calciumsulfatestrich

Schittgewicht 0,4 kg/I 50 kg Zement 50 kg Calciumsulfatbinder CAB 30

Verpackung Papiersacke, 20 kg ca. 16 Schaufeln Sand 0/4 ca. 12 Schaufeln Sand 0/4

Transport/Lagerung Getrennt von Nahrungs- und Genussmitteln halten. ca. 0,8 kg Anhydur® SA (2 1) ca. 0,8 kg Anhydur® SA (2 1)
Wasser Wasser

Trocken lagern. Lagerfahigkeit mind. 12 Monate.

Gut mischen und auf dem vorgenassten Untergrund mit einem groben Besen verteilen und einmassieren, danach

sofort mit Estrichmortel abdecken. 100 Liter Haftschlamme reichen fur ca. 20 bis 25 m? Verbundestrich.



X Anhyplast’

ZUSATZMITTEL FUR
CALCIUMSULFAT- UND
ZEMENTESTRICHE

Anhyplast® ist ein pulverformiges Zusatzmittel

fur konventionelle Calciumsulfat- und Zement-

estriche nach DIN 18560. Anhyplast® eignet sich

< besonders zur Herstellung von Estrichmértel in
b o Aelerand »plastischer« Verarbeitungskonsistenz. Anhy-
% - n‘,_j e plast® gefriert nicht und ist zur Herstellung von
E :.:.I:.'. Trockenmértel (z.B. im Einkammer-Silosystem
E L oder als Sackware) geeignet.

-

EIGENSCHAFTEN

- Leichte Mértelverarbeitung

- Hohe Wassereinsparung

- Steigert die Estrichfestigkeiten

- Verkurzte Austrocknungszeiten

- Verhindert das Nachwéssern des Estrichs

- Verringert das »Aufschisseln« bei Zementestrich
- Fir Heizestriche geeignet

- Anhyplast® gefriert nicht und ist zur Herstellung von Trockenmértel geeignet

TECHNISCHE DATEN

Lieferform Pulver

Schuttgewicht 0,95 kg/I

Verpackung Papiersacke, 25 kg

Transport/Lagerung Getrennt von Nahrungs- und Genussmitteln halten.

Trocken lagern. Lagerfahigkeit mind. 12 Monate.
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DOSIERUNG/VERARBEITUNG
Anhyplast® wird je nach geforderter Festigkeitsklasse bei Zementestrich mit 0,6-0,8 % (Gewichtsprozent bez.

auf Zement) und bei Calciumsulfatestrich mit 0,4-0,6 % (Gewichtsprozent bez. auf LANXESS Calciumsulfatbinder
CAB 30) zugegeben.

Mischung aus 50 kg Zement
% 0,60 0,70 0,80
Zugabemenge in g 300 350 400
cm? 320 370 420

Mischung aus 75 kg Calciumsulfatbinder CAB 30
% 0,40 0,50 0,60
Zugabemenge in g 300 380 450
cm3 310 400 470

Die Zugabe von Anhyplast® in den Mischer erfolgt nach Vorlegen der Halfte der Gesteinskornung.

Mischdauer mindestens 2 Minuten nach Zugabe der letzten Gesteinskérnung.

HINWEISE

Wegen der Wasser einsparenden Wirkung von Anhyplast® unbedingt Reduzierung des Wasser-Bindemittel-Wertes

beachten. Der Estrichmortel ist auf eine »erdfeuchte« bis »plastische« Verarbeitungskonsistenz einzustellen.
Anhyplast® nicht in Kombination mit anderen Estrichzusatzmitteln einsetzen!

Konventioneller Calciumsulfatestrich CA C25 F4
Mischungsverhaltnis Calciumsulfatbinder zu Gesteinskérnung 1: 3,75 (Gewichtsteile)
Wasser-Bindemittel-Wert w/b ~ 0,40-0,45

Konventioneller Zementestrich CT C25 F4
Mischungsverhéltnis Zement zu Gesteinskérnung 1: 5 (Gewichtsteile)
Wasser-Bindemittel-Wert w/b ~ 0,50-0,55

Die Gesteinskornungen sind entsprechend DIN EN 12620 auszuwéhlen. Empfohlen wird eine Gesteinskérnung
mit GroBtkorn 8 mm und einer Kornverteilung nahe der Sieblinie B 8 nach DIN 1045. Fir weitere Hinweise be-
achten Sie bitte das DIN-Sicherheitsdatenblatt fiir Anhyplast®.



X Anhyplan°M

HOCHLEISTUNGSVERFLUSSIGER
ZUR HERSTELLUNG VON
CALCIUMSULFAT-FLIESSESTRICH

_______ Anhyplan® M ist ein pulverférmiger Hoch-
leistungsverfliissiger (FlieBmittel) zur Herstel-
lung von Calciumsulfat-FlieBestrichen nach

Al Al L TR

rw. o3 '.’-'..".'::':'5-:: DIN 18560:
i - Calciumsulfat-FlieBestrich als
Werktrockenmortel
- Calciumsulfat-FlieBestrich im
Fahrmischersystem

- Calciumsulfat-FlieBestrich im

¥ A e il

Zweikammer-Silosystem

- Calciumsulfat-FlieBestrich als

Baustellenmischung

EIGENSCHAFTEN

- Verflissigung des Estrichmortels

- Reduzierung des Wasseranspruchs

- Erhohung der Mortelrohdichte

- Erhohung der Druck- und Biegezugfestigkeit

- Anhyplan® M gefriert nicht und ist zur Herstellung von Trockenmortel geeignet

TECHNISCHE DATEN

Lieferform Pulver

Schittgewicht 1,0 kg/I

Verpackung Papiersacke, 25 kg

Transport/Lagerung Getrennt von Nahrungs- und Genussmitteln halten.

Trocken lagern. Lagerfahigkeit mind. 12 Monate.
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DOSIERUNG

Ca. 1,0 % (Gewichtsprozent bezogen auf Calciumsulfatbinder CAB 30).

Bei Dosierung des FlieBmittels auf der Baustelle erfolgt die Zugabe direkt in den Mischer nach Vorlage der

Halfte der Gesteinskornung. Nach Zugabe der anderen Hélfte der Gesteinskérnung mindestens weitere 2 Minuten

mischen.

HINWEISE
Wegen der Verflissigungswirkung von Anhyplan® M ist bei der Herstellung des Estrichmortels unbedingt auf eine
Reduzierung des Wasser-Bindemittel-Wertes zu achten. Der Estrichmortel ist auf eine flieBfahige Verarbeitungs-

konsistenz (Ausbreitmal nach Haegermann ca. 22-24 cm) einzustellen.

Anhyplan® M nicht in Kombination mit anderen Estrichzusatzmitteln einsetzen!

Fur weitere Hinweise beachten Sie bitte das DIN-Sicherheitsdatenblatt flir Anhyplan® M.



X Mebodur®

ZUSATZMITTEL ZUR HERSTEL-
LUNG VON HOCHWERTIGEN IN-
DUSTRIEESTRICHEN

Mebodur® ist ein Zusatzmittel zur Herstellung

von hochwertigen Industrieestrichen. Mebodur®

ist geeignet zur Herstellung von Calciumsulfat-

=t

o und Zementestrichen. Untersuchungen im Insti-
: ¥ tut fiir FuBbodenforschung in Troisdorf belegen,
:. dass durch die Zugabe von Mebodur® deutliche
i Festigkeitssteigerungen, zum Beispiel Festig-
5 keitsklasse CA C45 F7 bzw. CT C45 F7, erreicht
| LAHIESS werden kénnen.
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EIGENSCHAFTEN

- Leichte Verarbeitung ohne Luftporenbildung
- Verbessert die Pump- und Forderfahigkeit

- Frihe Begehbarkeit

- Hohe Wassereinsparung

- Hohe Festigkeiten

- Verkirzte Austrocknungszeiten

- Mebodur® gefriert nicht und ist zur Herstellung von Trockenmortel geeignet

TECHNISCHE DATEN

Lieferform Pulver

Schuttgewicht 0,9 kg/I

Verpackung Papiersacke, 25 kg

Transport/Lagerung Getrennt von Nahrungs- und Genussmitteln halten.

Trocken lagern. Lagerfahigkeit mind. 12 Monate.
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DOSIERUNG/VERARBEITUNG

Mebodur® wird je nach geforderter Estrich-Festigkeitsklasse bei Zementestrich mit 1,5-2,0 % (Gewichtsprozent
bezogen auf Zement) und bei Calciumsulfatestrich mit 1,0-1,5 % (Gewichtsprozent bezogen auf Calciumsulfat-
binder CAB 30) direkt in die Estrichmischpumpe dosiert.

Mebodur® nicht in das Standfass mit Anmachwasser dosieren!

Mischung aus 75 kg Zement
% 1,5 2,0
Zugabemenge in g 1.100  1.500
cm3 1.200 1.700

Mischung aus 100 kg Calciumsulfatbinder CAB 30
% 1,0 1,5
Zugabemenge in g 1.000 1.500
cm?3 1.100  1.700

Die Zugabe von Mebodur® erfolgt direkt in die Estrichmaschine nach Vorlegen der Halfte der Gesteinskornung.

Nach Zugabe der anderen Hélfte der Gesteinskérnung mindestens weitere 2 Minuten mischen.

HINWEISE

Wegen der Wasser einsparenden Wirkung von Mebodur® unbedingt Anmachwassermenge reduzieren.

Der Estrichmortel ist auf eine »erdfeuchte« Konsistenz einzustellen.
Mebodur® nicht in Kombination mit anderen Estrichzusatzmitteln einsetzen!
Die Gesteinskornungen sind entsprechend DIN EN 12620 auszuwéghlen. Empfohlen wird eine Gesteinskérnung

mit GroBtkorn 8 mm und einer Kornverteilung nahe der Sieblinie B 8 nach DIN 1045. Fur weitere Hinweise be-
achten Sie bitte das DIN-Sicherheitsdatenblatt fir Mebodur®.



X Meborapid® DOSIERUNG/VERARBEITUNG

Meborapid® wird je nach geforderter Estrich-Festigkeitsklasse bei Zementestrich mit 1,5-2,5 % (Gewichtsprozent

bezogen auf Zement) und bei Calciumsulfatestrich mit 1,0-1,5 % (Gewichtsprozent bezogen auf Calciumsulfat-
binder CAB 30) direkt in die Estrichmischpumpe dosiert.
Meborapid® nicht in das Standfass mit Anmachwasser dosieren!

T
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. . AUSTROCKNUNGSBESCHLEUNI-
h . Meburapid' GER FUR CALCIUMSULFAT- UND
. }u—-

ZEMENTESTRICHE Mischung aus 50 kg Zement
% 1,5 2,0 2,5
Zugabemenge in g 750 1.000 1.250
| Meborapid® ist ein pulverformiges Zusatzmittel cm3 850 1.100  1.400

|
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zur Beschleunigung des Austrocknungsverhal-

Mischung aus 75 kg Calciumsulfatbinder CAB 30
% 1,0 1,5

Zugabemenge in g 750 1.100
cm? 830 1.200

tens von konventionellen Calciumsulfat- und

Zementestrichen. Meborapid® ist auch zur Her-

e Ry e 4
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stellung von Industrieestrichen und ganz beson-
ders zur Herstellung von Heizestrichen geeignet!

- .‘L“"""“.;'.":"'-“' Es werden keine Luftporen in den Mortel einge- Die Zugabe von Meborapid® erfolgt direkt in den Mischer nach Vorlegen der Halfte der Gesteinskérnung.
tragen, die die Wirmeleitung des Heizsystems Nach Zugabe der anderen Halfte der Gesteinskdrnung mindestens weitere 2 Minuten mischen!
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mindern.

L : HINWEISE
e Wegen der Wasser einsparenden Wirkung von Meborapid® ist unbedingt auf eine Reduzierung des Wasser-
Bindemittel-Wertes zu achten. Der Estrichmortel ist auf eine »erdfeuchte« Verarbeitungskonsistenz einzustellen.
Meborapid® nicht in Kombination mit anderen Estrichzusatzmitteln einsetzen!
Konventioneller Calciumsulfatestrich CA C25 F4
EIGENSCHAFTEN Mischungsverhéltnis Calciumsulfatbinder zu Gesteinskérnung 1 : 3,75 (Gewichtsteile)
- Verkiirzung der Austrocknungszeit der Estriche Wasser-Bindemittel-Wert w/b ~ 0,40-0,45
Die Estrichtrocknung eines 4 cm dicken Estrichs dauert unter »guten« Trocknungsbedingungen
(Raumtemperatur 20 °C/rel. Luftfeuchte 65 %) ca. 14 Tage Konventioneller Zementestrich CT C25 F4
- Verbesserung der Verarbeitbarkeit des Estrichmortels Mischungsverhaltnis Zement zu Gesteinskornung 1 : 5 (Gewichtsteile)
- Erhohung der Biegezug- und Druckfestigkeit Wasser-Bindemittel-Wert w/b ~ 0,50-0,55
- Erhohung der Oberflachenfestigkeit
- Meborapid® gefriert nicht und ist zur Herstellung von Trockenmortel geeignet Die Belegreife der Estriche wird im Rahmen der handwerkstiblichen CM-Messung (Calciumcarbid-Methode) er-

mittelt. Die Durchfiihrung der Prifung erfolgt gleichermalen wie bei Estrichen ohne Zusatz von Meborapid®.
Abzige vom Messwert der durchgefihrten CM-Messungen dirfen grundsatzlich nicht vorgenommen werden.

TECHNISCHE DATEN

Lieferform Pulver Fiir die Belegreife vor der Bodenbelagsverlegung gelten folgende CM-Grenzwerte:
Schuttgewicht 0,9 kg/I beheizt unbeheizt
Verpackung Papiersacke, 25 kg Calciumsulfatestrich 0,3 CM-% 0,5 CM-%
Transport/Lagerung Getrennt von Nahrungs- und Genussmitteln halten. Zementestrich 1,8 CM-%" 2,0 CM-%
Trocken lagern. Lagerfahigkeit mind. 12 Monate. * Unter Stein- und keramischen Beldgen 2,0 CM-%

Die Gesteinskornungen sind entsprechend DIN EN 12620 auszuwéghlen. Empfohlen wird eine Gesteinskérnung
mit GroBtkorn 8 mm und einer Kornverteilung nahe der Sieblinie B 8 nach DIN 1045.

Fur weitere Hinweise beachten Sie bitte den Verarbeitungshinweis Meborapid® und das DIN-Sicherheitsdatenblatt
fur Meborapid®.



X Mebonit’ P

ZUSATZMITTEL FUR
CALCIUMSULFAT- UND
ZEMENTESTRICHE

Mebonit® P ist ein pulverformiges Zusatzmittel
zur Herstellung von Calciumsulfat- und Zement-

estrichen nach DIN 18560. Mebonit® P eignet

sich auch zur Herstellung beheizter Estrich-
konstruktionen. Mebonit® P gefriert nicht und ist

besonders zur Herstellung von Trockenmértel

(z.B. im Einkammer-Silosystem oder als Sack-

ware) geeignet.

P T e e

EIGENSCHAFTEN

- Verbesserung der Verarbeitbarkeit des Estrichmértels

- Verhindert das Nachwéssern des Estrichs

- Steigerung der Estrich-Oberflachenfestigkeit

- Reduzierung des Wasseranspruchs bei der Mortelherstellung
- Beschleunigung der Estrichtrocknung

- Mebonit® P gefriert nicht und ist zur Herstellung von Trockenmortel geeignet

TECHNISCHE DATEN

Lieferform Pulver

Schuttgewicht 1,0 kg/I

Verpackung Papiersacke, 25 kg

Transport/Lagerung Getrennt von Nahrungs- und Genussmitteln halten.

Trocken lagern. Lagerfahigkeit mind. 12 Monate.

19
DOSIERUNG/VERARBEITUNG

Mebonit® P wird in Mengen von 0,05-0,1 % (Gewichtsprozent bezogen auf die Bindemittelmenge) eingesetzt.
Abhangig von der Kornzusammensetzung bzw. der eingestellten Mortelkonsistenz muss die Zugabemenge von

Mebonit® P ggf. geringfiigig erhtht werden.

Mischung aus 50 kg Zement

% 0,05 0,075 0,10
Zugabemenge in g 25 40 50
cm3 25 40 50

Mischung aus 75 kg Calciumsulfatbinder CAB 30

% 0,05 0,075 0,10
Zugabemenge in g 40 60 75
cm?3 40 60 75

Die Zugabe von Mebonit® P erfolgt direkt in die Estrichmaschine nach Vorlegen der Hélfte der Gesteinskérnung.

Nach Zugabe der anderen Halfte der Gesteinskérnung mindestens weitere 2 Minuten mischen!

HINWEISE
Wegen der Wasser einsparenden Wirkung von Mebonit® P ist unbedingt auf eine Reduzierung des Wasser-

Bindemittel-Wertes zu achten. Der Estrichmortel ist auf eine »erdfeuchte« Verarbeitungskonsistenz einzustellen.

Mebonit® P nicht in Kombination mit anderen Estrichzusatzmitteln einsetzen!

Konventioneller Calciumsulfatestrich CA C25 F4
Mischungsverhaltnis Calciumsulfatbinder zu Gesteinskérnung 1: 3,75 (Gewichtsteile)
Wasser-Bindemittel-Wert w/b ~ 0,40-0,45

Konventioneller Zementestrich CT C25 F4
Mischungsverhiltnis Zement zu Gesteinskérnung 1: 5 (Gewichtsteile)
Wasser-Bindemittel-Wert w/b ~ 0,50-0,55

Die Gesteinskornungen sind entsprechend DIN EN 12620 auszuwéhlen. Empfohlen wird eine Gesteinskérnung
mit GroBtkorn 8 mm und einer Kornverteilung nahe der Sieblinie B 8 nach DIN 1045. Fur weitere Hinweise be-
achten Sie bitte das DIN-Sicherheitsdatenblatt fir Mebonit® P,



X Mebonit’ Spezial S

ZUSATZMITTEL FUR
CALCIUMSULFAT- UND
ZEMENTESTRICHE

Mebonit® Spezial S ist ein fliissiges Zusatzmittel

Ll 1L
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zur Herstellung von Calciumsulfat- und Zement-

estrichen nach DIN 18560. Mebonit® Spezial S

B o ey

eignet sich auch zur Herstellung beheizter

Estrichkonstruktionen.

EIGENSCHAFTEN

- Reduzierung des Wasseranspruchs beim Anmischen des Estrichmértels

- Verbesserung der Verarbeitbarkeit des Estrichmortels

- Verhindert das Nachwéssern des Estrichs

- Steigerung der Estrich-Oberflachenfestigkeit

- Vollflachige Ummantelung der Heizrohre bei FuBbodenheizung durch plastifizierende Eigenschaften

- Beschleunigung der Estrichtrocknung

TECHNISCHE DATEN

Lieferform flussig
Dichte 1,0 kg/I
Verpackung Kunststoffkanister, 20 kg

Transport/Lagerung Getrennt von Nahrungs- und Genussmitteln halten.
Falls Mebonit® Spezial S einfriert, ist es nach dem Auftauen vor der

Wiederverwendung aufzurihren. Lagerfahigkeit mind. 12 Monate.
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Mebonit® Spezial S kann in konzentrierter oder verdiinnter Form verarbeitet werden. Die Zusatzmenge betragt

im Allgemeinen 0,05-0,1 % (Gewichtsprozent bezogen auf die eingesetzte Bindemittelmenge).

In konzentrierter Form mit oder nach Wasserzugabe:
Bei 50 kg Zement 25-50 cm?
Bei 75 kg Calciumsulfatbinder CAB 30 40-75 cm?

Mischdauer mindestens 2 Minuten nach Zugabe der letzten Gesteinskérnung.

Mebonit® Spezial S
Mebonit® Spezial S

In verdiinnter Form:

Bei 50 kg Zement 0,25-0,51 Mebonit® Spezial S

Bei 75 kg Calciumsulfatbinder CAB 30 0,40-0,75 | Mebonit® Spezial S

in ein mit 200 | Wasser gefilltes Standfass geben und gut umriihren. Den gesamten Bedarf des Anmachwassers

dem Standfass entnehmen. Mischdauer mindestens 2 Minuten nach Zugabe der letzten Gesteinskornung.

HINWEISE
Wegen der Wasser einsparenden Wirkung von Mebonit® Spezial S ist unbedingt auf eine Reduzierung des Wasser-
Bindemittel-Wertes zu achten. Nachdosierung anderer LANXESS Zusatzmittel ist nach Ricksprache moglich!

Der Estrichmortel ist auf eine »erdfeuchte« Verarbeitungskonsistenz einzustellen.

Mebonit® Spezial S nicht in Kombination mit anderen Estrichzusatzmitteln einsetzen!

Konventioneller Calciumsulfatestrich CA C25 F4
Mischungsverhiltnis Calciumsulfatbinder zu Gesteinskérnung 1: 3,75 (Gewichtsteile)
Wasser-Bindemittel-Wert w/b ~ 0,40-0,45

Konventioneller Zementestrich CT C25 F4
Mischungsverhéltnis Zement zu Gesteinskérnung 1: 5 (Gewichtsteile)
Wasser-Bindemittel-Wert w/b ~ 0,50-0,55

Die Gesteinskornungen sind entsprechend DIN EN 12620 auszuwéhlen. Empfohlen wird eine Gesteinskérnung
mit GroBtkorn 8 mm und einer Kornverteilung nahe der Sieblinie B 8 nach DIN 1045. Fir weitere Hinweise be-
achten Sie bitte das DIN-Sicherheitsdatenblatt fir Mebonit® Spezial S.



X Mebonit°V

EIGENSCHAFTEN

- Verbesserung der Verarbeitbarkeit des Estrichmértels

- Verhindert das Nachwéssern des Estrichs

- Steigerung der Estrich-Oberflachenfestigkeit

- Reduzierung des Wasseranspruchs bei der Mortelherstellung

- Beschleunigung der Estrichtrocknung

TECHNISCHE DATEN

ZUSATZMITTEL FUR
CALCIUMSULFAT- UND
ZEMENTESTRICHE

Mebonit® Vist ein fliissiges Zusatzmittel zur Her-
stellung von Calciumsulfat- und Zementestrichen
nach DIN 18560. Mebonit® V eignet sich auch zur

Herstellung beheizter Estrichkonstruktionen.

Lieferform flussig

Dichte 1,0 kg/I

Verpackung Kunststoffkanister, 20 kg

Transport/Lagerung Getrennt von Nahrungs- und Genussmitteln halten.

Falls Mebonit® V einfriert, ist es nach dem Auftauen vor der Wiederverwendung aufzu-

ruhren. Lagerfahigkeit mind. 12 Monate.
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Mebonit® V wird in Mengen von 0,05-0,2 % (Gewichtsprozent bezogen auf die eingesetzte Bindemittelmenge)

dosiert.

Dosierung in verdiinnter Form mit der Wasserzugabe:

Bei 50 kg Zement 0,25-1,0 | Mebonit® V

Bei 75 kg Calciumsulfatbinder CAB 30 0,4-1,5 I Mebonit® V

in ein mit 200 | Wasser gefilltes Standfass geben und gut umriihren. Den gesamten Bedarf des Anmachwassers
dem Standfass entnehmen. Bei sehr feuchter Gesteinskdrnung kann die Zugabemenge von Mebonit® V auf bis zu

2,0 | je Wasserfass erhoht werden. Mischdauer mindestens 2 Minuten nach Zugabe der letzten Gesteinskérnung.

HINWEISE
Wegen der Wasser einsparenden Wirkung von Mebonit® V ist unbedingt auf eine Reduzierung des Wasser-

Bindemittel-Wertes zu achten. Der Estrichmortel ist auf eine »erdfeuchte« Verarbeitungskonsistenz einzustellen.

Mebonit® V nicht in Kombination mit anderen Estrichzusatzmitteln einsetzen!

Konventioneller Calciumsulfatestrich CA C25 F4
Mischungsverhaltnis Calciumsulfatbinder zu Gesteinskérnung 1: 3,75 (Gewichtsteile)
Wasser-Bindemittel-Wert w/b ~ 0,40-0,45

Konventioneller Zementestrich CT C25 F4
Mischungsverhiltnis Zement zu Gesteinskdrnung 1: 5 (Gewichtsteile)
Wasser-Bindemittel-Wert w/b ~ 0,50-0,55

Die Gesteinskornungen sind entsprechend DIN EN 12620 auszuwéghlen. Empfohlen wird eine Gesteinskérnung
mit GroBtkorn 8 mm und einer Kornverteilung nahe der Sieblinie B 8 nach DIN 1045. Fur weitere Hinweise be-
achten Sie bitte das DIN-Sicherheitsdatenblatt fir Mebonit® V.



X Anhymix®

ZUSATZSTOFF ZUR HERSTEL-
LUNG VON DUNNSCHICHTIGEN
CALCIUMSULFAT-HEIZESTRICHEN

Anhymix® ist ein Zusatzstoff — bestehend aus Bin-
demittel und speziellen Zusatzmitteln - in einer

optimal abgestimmten Zusammensetzung.
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B Calciumsulfatestrichen der Festigkeitsklasse CA

Zusatzstoff zur Herstellung von konventionellen
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C35 F5. Besonders geeignet zur Herstellung von
Calciumsulfat-Heizestrichen mit verminderter

Rohriiberdeckung. Bei Heizestrichen der Bauart

s AESS

A (DIN 18560) ist eine Reduzierung der Heiz-

rohriiberdeckung auf > 35 mm maglich.

EIGENSCHAFTEN

Untersuchungen im Institut fir FuBbodenforschung in Troisdorf haben ergeben, dass bei Calciumsulfatestrichen
durch die Zugabe von Anhymix® eine Erhéhung der Festigkeitsklasse von CA C25 F4 auf CA C35 F5 erreicht wird.
Die Fruhfestigkeit wird so gesteigert, dass ein Estrich schon 24 Stunden nach der Estrichverlegung begangen wer-
den kann. Estriche, die ohne Anhymix® hergestellt werden, durfen frihestens am 3. Tag nach der Verlegung began-
gen werden. Die erforderliche Estrichtiberdeckung tber den Heizrohren kann bei Heizestrichen der Bauart A nach
DIN 18560 (Estriche im Bauwesen) unter Verwendung von Anhymix® um bis zu 10 mm reduziert werden. Die

Wasser einsparende Wirkung von Anhymix® begunstigt das Austrocknungsverhalten der Estrichplatte.

TECHNISCHE DATEN

Lieferform Pulver

Schuttgewicht 1,0 kg/I

Verpackung Papiersacke, 12,5 kg

Transport/Lagerung Getrennt von Nahrungs- und Genussmitteln halten.

Trocken lagern. Lagerfahigkeit mind. 12 Monate.

Hinweis: Ein Prufbericht des Institutes fur Baustoffprifung und FuBBbodenforschung in Troisdorf

bzgl. der Anwendung von Anhymix® liegt vor und kann angefordert werden.

DOSIERUNG/VERARBEITUNG

Die Zugabe von Anhymix® erfolgt in kompletten Gebinden!

Zur Herstellung eines Calciumsulfatestrichs CA C35 F5 wird 1 Sack Anhymix® a 12,5 kg auf 75 kg Calciumsulfat-
binder CAB 30 zugegeben. Der Estrichmortel ist auf eine erdfeuchte Konsistenz einzustellen. Mischdauer mindes-

tens 2 Minuten nach Zugabe der letzten Gesteinskornung.

HINWEISE

Die Gesteinskornungen sind entsprechend DIN EN 12620 auszuwéhlen. Empfohlen wird eine Gesteinskérnung
mit GroBtkorn 8 mm und einer Kornverteilung nahe der Sieblinie B 8 nach DIN 1045. Der Estrichmortel ist auf
eine »erdfeuchte« Mértelkonsistenz einzustellen.

Fur weitere Hinweise beachten Sie bitte das DIN-Sicherheitsdatenblatt far Anhymix®.

Anhymix® nicht in Kombination mit anderen Estrichzusatzmitteln einsetzen!
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X Meboplast®

GRUNDIERUNG FUR
CALCIUMSULFAT- UND
ZEMENTESTRICHE

Meboplast® ist eine losemittelfreie Universal-
Grundierung zur Verringerung der Saugwirkung
von mineralischen Untergriinden. Meboplast®
kann auch zur Herstellung einer Haftschlamme bei
der Herstellung von Verbundestrichen nach DIN

18560 eingesetzt werden.

EIGENSCHAFTEN

Meboplast® ist eine |6semittelfreie Dispersionsgrundierung zur Vorbehandlung von saugfahigen, nicht saugféhigen
und glatten Untergrtinden. Hierzu zahlen beispielsweise Calciumsulfat- und Zementestriche, Calciumsulfat-Flie3-
estriche, Gussasphaltestriche, Fliesen, Terrazzo, Holz, Holzpressspanplatten sowie alte »tragfdhige« Klebstoffschich-

ten. Meboplast® ist nicht geeignet zur Grundierung von Sulfitablauge- und Bitumenklebstoffen.

Bei der Herstellung von Verbundestrichen auf Basis von Calciumsulfat oder Zement wird Meboplast® zur Herstellung

der Haftschlamme eingesetzt.

TECHNISCHE DATEN

Lieferform flussig

Farbe weil3

Dichte 1,04 kg/I

Verpackung Kunststoffkanister, 10 kg

Transport/Lagerung Getrennt von Nahrungs- und Genussmitteln halten.

Nicht unter +5 °C lagern. Lagerfahigkeit mind. 12 Monate.

HINWEIS

Kanister vor der Verarbeitung schdtteln!

VERARBEITUNG ALS GRUNDIERUNG

Meboplast® mit Lammfellrolle, Birste oder Ahnl. gleichmaBig ohne Pfiitzenbildung auf den Untergrund auftragen.
Auf nicht saugfahigen Untergriinden (Gussasphalt, Fliesen, Holz etc.) Meboplast® unverdiinnt auftragen. Auf
saugfahigen Untergriinden wie z.B. Zementestrichen Meboplast® im Verhéltnis 1:1 mit Wasser mischen. Bei allen
calciumsulfat-gebundenen Untergrinden Meboplast® im Verhéltnis 1:2 mit Wasser mischen. Der Meboplast® -

Verbrauch betragt 75 bis 150 g/m? abhangig von der Saugfahigkeit des Untergrundes.

Der Untergrund muss trocken, fest und tragfahig sein. Lose Bestandteile, Verunreinigungen sowie Trenn- und
Sinterschichten sind mechanisch zu entfernen. Calciumsulfat-FlieBestriche sind vor dem Grundieren anzuschleifen

und abzusaugen.

Die Trocknungszeit betragt ca. 15 min auf Zementestrichen und ca. 30 min auf nicht und schwach saugfahigen
Untergriinden. Auf Holzuntergriinden und Spanplatten ca. 4 Stunden Trockenzeit einhalten. Auf calciumsulfat-
gebundenen Estrichen bei nachfolgender Spachtelung mit zementaren Spachtelmassen ca. 24 Std. Trocknungszeit
einhalten.

Bei Verwendung von UREPLAN®-FlieBspachtelmasse kann nach ca. 30 min Trocknungszeit gespachtelt werden.

VERARBEITUNG ALS HAFTSCHLAMME

- Untergrund auf Eignung zur Aufnahme von Folgeschichten prifen
- Untergrund anrauhen, z.B. durch Frésen oder Kugelstrahlen

- Untergrund mittels Hochdruckreiniger und Saugaggregat saubern

- Untergrund trocknen lassen

Meboplast® im Verhaltnis 1:1 bis 1:2 mit Wasser verdiinnen, mit Lammfellrolle, Burste oder Ahnl. gleichmaBig
ohne Pfutzenbildung auf den Untergrund auftragen und mind. 8 Std. trocknen lassen.
Im n&dchsten Arbeitsgang Meboplast® unverdinnt aufbringen (nicht zu groBe Flachen unter Vermeidung von

Pfiitzenbildung vorbehandeln). AnschlieBend sofort mit dem Aufbringen der Haftschlamme beginnen.

Herstellung der Haftschlamme mit Meboplast®

Zementestrich Calciumsulfatestrich

50 kg Zement 50 kg Calciumsulfatbinder CAB 30
Ca. 16 Schaufeln Sand 0/4 Ca. 12 Schaufeln Sand 0/4

Ca. 4 | Meboplast® Ca. 4 | Meboplast®

Wasser Wasser

Gut mischen und auf dem mit Meboplast® vorbehandelten Untergrund mit einem groben Besen verteilen und ein-
massieren, danach sofort mit Estrichmortel abdecken. 100 | Haftschlamme reichen fiir ca. 20-25 m? Verbund-

estrich. Fur weitere Hinweise beachten Sie bitte das DIN-Sicherheitsdatenblatt fiir Meboplast®.
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DOSIERUNG/VERARBEITUNG

Thixopont® F-Harz- und -Harterkomponenten im Mischungsverhaltnis 1 : 1 nach Volumenteilen oder 10 : 6 nach

X Thixopont’F

Gewichtsteilen (entspricht 1 Dose Harz auf 1 Dose Harter) mischen, bis eine einheitliche schlierenfreie Grau-

farbung eintritt.

REAKTIONSHARZSYSTEM ZUR
SANIERUNG VON ESTRICH-
RISSEN

Die flissige Mischung in die zuvor von losen Teilen gesduberten und evtl. nachgeschnittenen Risse eingieBen.
Die zu vergieBenden Teile missen trocken und fettfrei sein. An der Estrichoberflache austretendes Material

planeben spachteln und mit feuergetrocknetem Quarzfeinsand abstreuen.

Thixopont® F ist ein Reaktionsharzsystem zur

Sanierung von Rissen in Calciumsulfat- und HINWEISE

Zementestrichen. Die Klebekraft von Thixopont® F Fur weitere Hinweise beachten Sie bitte die DIN-Sicherheitsdatenblatter fir Thixopont® F-Harz und
ist sehr hoch, so dass Estrichrisse dauerhaft Thixopont® F-Harter.

saniert werden. Weitere Anwendungsgebiete von

Thixopont® F sind z.B.: Kleben von Naturstein,

Beton, Holz, Keramik, Glas und Metall sowie

Hartgummi, Polystyrol, Polyester. Thixopont® F

schafft eine feste und dauerhafte Verbindung der

verklebten Materialien.

EIGENSCHAFTEN 2

Thixopont® F ist ein 2-Komponenten-Polyurethan-Kunstharzsystem mit thixotropen Viskositatseigenschaften. Diese 4

Thixotropie bedeutet, dass Thixopont® F relativ kurz nach dem Anmischen ansteift, dann jedoch durch weiteres 2

Aufriihren zeitlich begrenzt wieder FlieBeigenschaften erlangt. Die Gebindegro3e lasst ein flexibles Anmischen des o

Materials zu. So konnen auch kleine Materialmengen entnommen werden. :
N
[
<

TECHNISCHE DATEN o

Typische Eigenschaften Polyol Isocyanat Gemisch o~

Dichte (kg/I bei 20 °C)

(DIN53217/1 +2) 1,62 1,10 1,45

Viskositat (mPas bei 20 °C)

(DIN53018/1 + 2) 10.000 90 700

Verarbeitungszeit bei 20 °C ca. 5 bis 10 Minuten

Belastbar nach ca. 24 Stunden

Farbton silbergrau

Verpackung Dose Harz a 1,25 kg; Dose Harter a 0,75 kg

(Harz und Harter 8 kg im Karton)
Transport/Lagerung Getrennt von Nahrungs- und Genussmitteln aufbewahren. Behélter trocken und

dicht geschlossen halten. Angebrochene Gebinde dicht verschlieBen und kurzfristig
verarbeiten. Lagertemperatur nicht unter +5 °C. Lagerfahigkeit im nicht

geoffneten Originalgebinde bei ca. 15-20 °C mind. 3 Monate.



X Ureplan®

FLIESSSPACHTELMASSE AUF
BASIS VON CALCIUMSULFAT

Ureplan® ist eine hochwertige und sehr emissi-
onsarme selbst verlaufende Spachtelmasse auf
Basis von Calciumsulfat. Ureplan® eignet sich be-
sonders als Glatt- und Nivelliermasse auf allen
calciumsulfatgebundenen Untergriinden, Guss-
asphaltestrichen nach DIN 18560 sowie auf

zementdren Untergriinden im Innenbereich.

EIGENSCHAFTEN

- Anwendung im Innenbereich

- EC1: sehr emissionsarm

- Selbstverlaufend

- Sehr geschmeidig in der Verarbeitung

- Auf FuBbodenheizung einsetzbar

- Schichtdicken von 1,0 bis 30,0 mm

- Geringe Wartezeit nach dem Grundieren
- Pumpféhig

- Sehr spannungsarm

- Rissefrei auch in groBeren Schichtdicken
- Belastbar durch Stuhlrollen nach DIN EN 12529 ab 1,0 mm Schichtdicke

EINSATZBEREICHE
Ureplan® eignet sich zum Spachteln, Glatten und Nivellieren von Untergriinden unter keramischen, textilen und

elastischen Belédgen im Innenbereich.

Bei der Verlegung von keramischen Belagen und Naturstein im Mittelbett- bzw. Dickbettverfahren empfehlen wir

die Spachtelschicht mit Epoxidharz zu grundieren.

Parkettverklebungen auf Ureplan®-Spachtelschichten (mind. 3 mm vollflachige Spachtelung!) sind nach Riick-
sprache unter Verwendung spezieller elastischer Parkettklebstoffe moglich.
Bitte setzen Sie sich hierzu mit unserer Anwendungstechnik in Verbindung.

Trockenzeiten sind unbedingt zu beachten.

TECHNISCHE DATEN

Lieferform Pulver

Verarbeitungstemperatur nicht unter +5°C

Topfzeit ca. 30 Minuten bei +18°C
Begehbarkeit nach ca. 2 Stunden
Trocknungszeit ca. 24 Stunden (Restfeuchte < 0,5 CM %) bis 3 mm

Schichtdicke; bei htheren Schichtdicken ist die Prifung
der Restfeuchte mit einem CM-Gerét erforderlich)

Materialverbrauch 1,5 kg/m2 je mm Schichtdicke

Die Angaben unterliegen raumklimatischen Schwankungen und differieren je nach Saugfahigkeit des Untergrundes.

LAGERUNG/ENTSORGUNG
- Ureplan® kuhl und trocken lagern
- Lagerfahigkeit mindestens 1 Jahr

- Gebinde rieselfrei entleeren und ordnungsgemaf entsorgen

UNTERGRUNDE

Ureplan® eignet sich zum Spachteln, Glatten und Nivellieren von:

- calciumsulfatgebundenen Estrichen

- Zementestrichen

- Gussasphaltestrichen IC 10 und IC 15 nach DIN 18354 und DIN 18560, Schichtdicke 1,0 bis 8,0 mm
- Trockenestrichen

- Magnesiaestrichen

- Schnellzementestrichen

- Beton

- Altuntergriinden wie keramischen Belagen

- alten, wasserfesten Klebstoffresten

- Spanplatten V 100 nach DIN 68771 (verschraubt oder vollflachig verklebt) nur in Verbindung mit textilen und

elastischen Belagen
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UNTERGRUNDANFORDERUNGEN
- Ausreichende Festigkeit, Tragféhigkeit und Formstabilitat

- Frei von losen und haftmindernden Schichten wie z.B. Staub, Schmutz, Ol und Fett

- Trennschichten u.A. sind durch geeignete mechanische MaBnahmen, z.B. Schleifen, Biirsten, Strahlen oder Frasen

zu entfernen

- Calciumsulfat-FlieBestriche sind vor dem Grundieren anzuschleifen und abzusaugen

- Alte lose oder schlecht haftende Spachtelschichten sind mechanisch zu entfernen

- Bei nachfolgender Verlegung von Bodenbeldagen mussen Zementestriche vor der Spachtelung eine Restfeuchte
von < 2,0 CM % (Heizestriche < 1,8 CM %) aufweisen. Bei calciumsulfatgebundenen Estrichen muss eine Rest-
feuchte im Estrich von < 0,5 CM % (Heizestriche < 0,3 CM %) erreicht sein

- Alte wasserlosliche Klebstoffe, z.B. Sulfit-Ablauge-Kleber, sind vollstandig zu entfernen. Bei anhaftenden Restrick-
standen mit Epoxidharz grundieren und absanden

- Alte wasserfeste Klebstoffe sind mechanisch weitestgehend zu entfernen

- Alte Nutzboden, wie z.B. keramische Fliesen sind grindlich zu reinigen und anzuschleifen

- Nicht unterkellerte Raume mussen gegen aufsteigende Feuchtigkeit abgedichtet sein

- Es gelten die Anforderungen der jeweils gultigen Normen, Richtlinien und Merkblatter

GRUNDIEREN
Grundierung (z.B. Meboplast®) mit Lammfellrolle, Biirste oder Ahnl. gleichmaBig ohne Pfiitzenbildung auf den

Untergrund auftragen.

- Auf nicht saugenden Untergriinden (Gussasphalt, Fliesen etc.) Meboplast® unverdinnt auftragen

- Auf saugfahigen Untergriinden (z.B. Zementestrich, Schnellzementestriche) Meboplast® vor dem Auftragen im
Verhaltnis 1: 1 mit Wasser mischen

- Bei allen calciumsulfatgebundenen Untergriinden Meboplast® im Verhaltnis 1: 2 mit Wasser mischen (die
Trockenzeit kann bei Calciumsulfatestrichen auf 30 Minuten reduziert werden!). Bei Schichtdicken tber 10 mm
empfehlen wir mit Epoxydharz zu grundieren

- Magnesia- und Steinholzestriche mit Epoxidharz grundieren

Der Meboplast®-Verbrauch betrégt 75 bis 150 g/m? abhéngig von der Saugfahigkeit des Untergrundes.

VERARBEITUNGSEMPFEHLUNGEN

- Ureplan® wird in ganzen Gebinden (25 kg) mit ca. 6,0 Liter Wasser angemischt

- Ureplan® in einem sauberen Gefal3 durch Einrthren in kaltes, sauberes Wasser homogen anmischen. Empfohlen
wird die Benutzung einer Rihrmaschine mit 600 min". Nach einer Reifezeit von ca. 3 Minuten das angemischte
Material nochmals durchmischen. AnschlieBend die Spachtelmasse ausgieBen und mit Glattkelle oder Schwe-
denrakel verteilen

- Entfernen von Kellenschlagen oder mehrmaliges Spachteln sind in der Regel nicht notwendig

- Bei hoheren Schichtdicken ist an aufgehenden Bauteilen eine Verbindung durch das Aufstellen eines Rand-
streifens zu vermeiden

- Soll eine weitere Spachtelschicht aufgebracht werden, so ist nach Trocknung der ersten Spachtelschicht mit Me-
boplast® (1: 1 mit Wasser gemischt) zu grundieren

- Wahrend der Verarbeitung und der Trocknung von Ureplan® ist besonders auf eine ausreichende Luftzirkulation
zu achten

- Ureplan®-Spachtelschichten sind unmittelbar nach der Verlegung vor hoher Raumtemperatur, direkter Sonnen-
bestrahlung und Zugluft zu schitzen

- Arbeitsgerate konnen sofort nach Gebrauch mit Wasser gereinigt werden

HINWEISE
EMICODE  EC1: sehr emissionsarm
GISCODE  CP1-Spachtelmassen auf Calciumsulfatbasis

Das BEB-Merkblatt »Beurteilen und Vorbereiten von Untergriinden-Verlegen von elastischen und textilen Boden-
beldgen, Schichtstoffelementen (Laminat), Parkett und Holzpflaster-Beheizte und unbeheizte FuBbodenkonstruk-

tionen« ist zu beachten.

Fur weitere Hinweise beachten Sie bitte das DIN-Sicherheitsdatenblatt fur Ureplan®.
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NACH DIN 18560 AUF BASIS
VON LANXESS ANHYDRITBIN-
DER (CALCIUMSULFATBINDER
CAB 30)

LANXESS Anhydritbinder (Calciumsulfatbinder
CAB 30) ist ein »synthetisches« Bindemittel auf
Basis von Anhydrit (Calciumsulfat). Anhydrit ist
ein Nebenprodukt, das bei der Herstellung von
Flusssdure gewonnen wird. Durch Aufmahlung
von Anhydrit und Zugabe eines Anregers ent-
steht »Anhydritbinder (Calciumsulfatbinder
CAB 30)«.

ALLGEMEINE HINWEISE

LANXESS Anhydritbinder (Calciumsulfatbinder CAB 30) entspricht allen Anforderungen der Bindemittelnorm
DIN EN 13454 und wird laufend eigen- und durch das »Materialprifungsamt Nordrhein-Westfalen« in Dortmund
fremdiberwacht. LANXESS Anhydritbinder (Calciumsulfatbinder CAB 30) wird im Hochbau zur Herstellung von

konventionellen Calciumsulfatestrichen und Calciumsulfat-FlieBestrichen eingesetzt.

Calciumsulfatgebundene Estriche durfen keiner dauernden Feuchtigkeitsbeanspruchung ausgesetzt werden.
Bereiche im Estrich, in denen z.B. durch Dampfdiffusion mit Feuchtigkeitsanreicherung zu rechnen ist, missen
durch eine Dampfsperre geschutzt werden. Eine solche MaBBnahme ist vom Planverfasser der Bauwerksplanung
festzulegen (DIN 18560).

Bei unbeheizten Bauten ist eine Estrichverlegung bei Temperaturen unter +5 °C nicht moglich; eine analoge Fest-
legung gilt auch fur die Morteltemperatur. Gefrorene Gesteinskdrnungen durfen nicht zur Estrichherstellung verwendet

werden.

Calciumsulfatestriche sind geeignet fur die Herstellung aller Estricharten nach DIN 18560:
- Verbundestrich
- Estrich auf Trennschicht

- Estrich und Heizestrich auf Dammschichten

Konventionelle Calciumsulfatestriche auf Basis von LANXESS Calciumsulfatbinder CAB 30 geben weitaus weniger
flichtige organische Verbindungen (VOC) ab, als nach den strengen Vorgaben des »Ausschusses zur Gesundheit-
lichen Bewertung von Bauprodukten« (AgBB; Stand 2005) gefordert wird, und sind somit uneingeschrankt als

Bauprodukte fur die Verwendung in Innenrdaumen geeignet.

VORTEILE CALCIUMSULFATESTRICH

Fugenlos verlegbar

Schwind- und Quellmaf3 von Calciumsulfatbinder CAB 30 sind so gering, dass diese praktisch vernachlassigt wer-
den kénnen. Deshalb ist Calciumsulfatestrich auf Basis von LANXESS Anhydritbinder (Calciumsulfatbinder CAB
30) in groBen unbeheizten Flachen ohne Fugen verlegbar (Ausnahmen s. DIN 18560 Teil 2).

Bei der Fugenplanung von beheizten Estrichkonstruktionen sind die technischen Hinweise des Bundesverbandes
BEB Troisdorf zu berticksichtigen. Bauwerksfugen muissen im Estrich tbernommen werden. Randfugen werden

entsprechend der jeweiligen Estrichkonstruktion gem. DIN 18560 ausgebildet.

Hohe Friihfestigkeit
Schnelles Abbinden und Erhérten verleihen Calciumsulfatestrichen hohe Frihfestigkeiten, so dass diese unter

normalen Baustellenbedingungen bereits nach 3 Tagen begehbar und nach 7 Tagen belastbar sind.

Keine Bewehrung
Sowohl bei Heizestrichen als auch unter keramischen Fliesen und Beldgen werden Calciumsulfatestriche ohne

Bewehrung verlegt.

ZUSATZLICHE VORTEILE BEI CALCIUMSULFAT-HEIZESTRICH
Die spezifischen Eigenschaften von LANXESS Anhydritbinder (Calciumsulfatbinder CAB 30) wie:

- geringes Schwind- und Quellverhalten

- nahezu spannungsfreies Abbinden und Erharten

- hohe Frihfestigkeit

erfillen die Anforderungen an einen Heizestrichmortel ideal.

Friih beheizbar

Bei Heizestrichen kann mit dem Aufheizen bereits ab dem 7. Tag nach dem Estricheinbau begonnen werden.
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inenpuiz  ESTRICH AUF DAMMSCHICHT

Randstreifen

CALCIUMSULFATESTRICH,
KONVENTIONELL

Abdeckung

KONSTRUKTIONS-MERKMALE
FUR CALCIUMSULFATESTRICH

Calciumsulfatestrich

Dammung

Tragender Untergrund

NENNDICKEN UND BIEGEZUGFESTIGKEIT UNBEHEIZTER
ESTRICHE AUF DAMMSCHICHTEN NACH DIN 18560

Calciumsulfat- Biegezugfestig- Erforderliche
estrich CA keitsklasse nach Estrichnenndicke
DIN EN 13813 in mm
Flachenlast < 2 kN/m? F4 > 45"
F5 > 40
F7 > 35"
menesz - VERBUNDESTRICH Flachenlast < 3 kN/m? F4 > 65"
Vorbehandlung des tragenden Untergrundes gem. Einzellast < 2 kN F5 > 55
DIN 18560 z.B. mit Meboplast® oder einer Haft- F7 > 50°
briicke mit Anhydur® SA.
Calciumsulfatestrich Flachenlast < 4 kN/m? F4 > 70"
Nenndicke > 25 mm Einzellast < 3 kN F5 > 60™
F7 > 55"
Tragender Untergrund
Flachenlast < 5 kN/m? F4 > 75"
Einzellast < 4 kN F5 > 65™
hrenpuz - ESTRICH AUF TRENNSCHICHT F7 > 60"

Randstreifen Die Trennschicht, nach DIN 18560 in der Regel zwei-

lagig, ist bei Calciumsulfatestrich einlagig auszufiihren. * Zusammendriickbarkeit der Dammschicht ¢ < 5 mm

Trennschicht/Abdeckung * Zusammendruckbarkeit der Dammschicht ¢ < 3 mm

Bei zweilagiger Verlegung durfen Abdichtungen und
Bei Dammschichten < 40 mm kann die Estrichnenndicke um 5 mm reduziert werden.

Calciumsulfatestrich  D@mpfsperren als eine Lage der Trennschicht gelten.

Nenndicke > 35 mm Als Trennschicht kommen z.B. Polyethylenfolien von

mind. 0,1 mm Dicke infrage. Bereiche im Estrich, in

denen durch Dampfdiffusion mit Feuchtigkeitsanrei-
Tragender Untergrund

cherung zu rechnen ist, missen eine Dampfsperre er-
halten. Bei nicht unterkellertem, tragendem Untergrund
ist die Trennschicht gegebenenfalls als Abdichtung
gegen aufsteigende Bodenfeuchtigkeit nach DIN
18195 auszufihren.
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Estrich
Heizelemente
Abdeckung

Dammung

Tragender
Untergrund

Estrich

Abdeckung
Heizelemente
* Dammung

Tragender
Untergrund

Estrich

Abdeckung
|

Tragender
Untergrund
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Ausgleichsestrich mit Heizelementen
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Bauart DIN 18560

Bauart A

Bauart B

Bauart C

TECHNISCHE DATEN

Schwind- und Quellmal3

Warmeleitfahigkeit

Wérmeausdehnung

Begehbarkeit (bei normalen Baustellenbedingungen)
Belastbarkeit (bei normalen Baustellenbedingungen)
Belegreife bei Heizestrich

Belegreife bei nicht beheizten Estrichen

Thermische Belastbarkeit

Brandverhalten

Elastizitatsmodul CA C25 F4

Schuttdichte Calciumsulfatbinder CAB 30

Rechenwert der Eigenlast nach DIN 1055 je cm Estrichdicke

Nassmortelreaktion

<0,T mm/m

A, =1,2W/mK

0,008 mm/mK

nach 3 Tagen

nach 7 Tagen

< 0,3 %" (CM-Methode)
< 0,5 %* (CM-Methode)

< 60 °C im Bereich der Heizelemente

nicht brennbar
~22.000 N/mm?
1,0 kg/I

0,22 kN/m?

alkalisch

* Abztige vom Messwert der durchgefiihrten CM-Messungen durfen grundsétzlich nicht vorgenommen werden.

Erreichbare Mortelfestigkeiten nach DIN EN 13813

Calciumsulfatestrich Biegezugfestigkeit
Festigkeitsklasse N/mm?

CAC25F4 >4

CAC35F5 >5

CA C45F7 >7

Druckfestigkeit
N/mm?

>25
> 35
>45

CALCIUMSULFAT-BAUSTELLEN-ESTRICH

Mischungsverhéltnis

Calciumsulfatbinder CAB 30 zu Gesteinskdrnung je nach Festigkeitsklasse
1:3bis 1: 3,75 Gewichtsteile (1 : 2 bis 1: 2,5 Raumteile).

MATERIALKOMPONENTEN
Bindemittel

Calciumsulfatbinder CAB 30 nach DIN EN 13454

+ Gesteinskornung nach DIN EN 12620
Kérnung 0—-8 mm/Sieblinie B 8 nach DIN 1045

+ +

Zugabewasser

Calciumsulfat-Baustellenestrich

Zusatzmittel (Anhydur®, Mebodur®, Mebonit®, Meborapid® oder Anhyplast®)




CALC'UMSULFATESTR'CH’ Sieblinie: Gesteinskdrnung zur Herstellung GESTEINSKORNUNG
Ko N V E N T I 0 N E L L »konventione"el’ Calciumsulfatestriche« D|e Gesteinskérnungsanforderungen wer-

100 - denin der DIN EN 12620 beschrieben.

Masse % - /{ /
80 -

cey’ ¢/

60 - * Empfohlen wird eine Gesteinskérnung entspre-
B8’ chend der Sieblinie B 8 mit einem Feinanteil

< 3,0 Massen-%.

40 -

A8
20 -

0,25 05 1 2 4 8

Siebweite in mm

ZUSATZMITTEL

Zusatzmittel wie z.B. Anhyplast®, Anhydur®, Mebodur®, Meborapid® oder Mebonit® kdnnen dem Calciumsulfat-

estrich pulverférmig oder flissig nach Herstellerangabe zugegeben werden.

Sie verbessern die Verarbeitbarkeit, erméglichen hohere Forderweiten, fihren zu hoheren Festigkeiten und

BINDEMITTELBEDARF ESTRICHMORTEL

beschleunigen die Austrocknung.

Festigkeitsklasse Bindemittelanteil Calciumsulfatbinder CAB 30 je m? Estrichmortel

CAC25F4 > 450kg ZUGABEWASSER

CAC35F5 >500kg Wasserbindemittelfaktor ca. 0,40-0,45 unter Berlcksichtigung der Wasser einsparenden Wirkung von
CAC45F7 > 500 kg*

Anhyplast®, Anhydur®, Mebodur®, Meborapid® oder Mebonit®.

* I A | 0 1 I ® —
In der Gesteinskdrnung Anteil von ca. 30 % Hartsteinsplitt der Kérnung 4-8 mm NACHBEHANDLUNG

Nach Begehbarkeit sind die Rdume unter Vermeidung von Zugluft zu beltften.

TECHNISCHE DATEN HEIZESTRICH

HEIZROHRVERTRAGLICHKEIT
Bei Warmwasserful3bodenheizung sind Kunststoffrohre und kunststoffummantelte Kupferrohre einsetzbar.

AUF- UND ABHEIZEN
Heizbeginn frihestens 7 Tage nach Estricheinbau.

Detaillierte Informationen zum Auf- und Abheizen sowie Aufheizprotokolle finden Sie ab S. 53.

MISCH- UND FORDERGERATE

Estrichdruckluftférderer, Zwangsmischer.
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NACH DIN 18560 AUF BASIS
LANXESS ANHYDRITBINDER
(CALCIUMSULFATBINDER CAB
30) - FLIESSESTRICHQUALITAT

LANXESS Anhydritbinder (Calciumsulfatbinder
CAB 30) - FlieBestrichqualit:t - ist ein synthe-
tischer Calciumsulfatbinder CAB 30 gemdB
der Bindemittelnorm DIN EN 13454. Uber die

Normanforderung hinaus werden die Verarbei-

: tungseigenschaften fiir FlieBestrichanwendun-

- e "; T gen durch spezielle Produktionsverfahren und
4 ";f-.""-"‘i-" W R e umfangreiche Qualititskontrollen sichergestellt.
ol .-"'-'_ E ¥ o ]
“:Llamu::.ﬁ £ LANXESS Calciumsulfatbinder CAB 30 - Com-
o v L T i
___.-' Loy,

- i : pound - ist entsprechend der Bindemittelnorm

DIN EN 13454 eine Zubereitung aus Calciumsul-

fatbinder CAB 30 und pulverférmigem Hochleis-

tungsverfliissiger.

- FlieBestrich im Fahrmischer-System - FlieBestrich im Einkammer-Silosystem

- FlieBestrich im Zweikammer-Silosystem - FlieBestrich als Baustellenestrich

ALLGEMEINE HINWEISE

LANXESS Calciumsulfatbinder CAB 30 - FlieBestrichqualitdt — und LANXESS Calciumsulfatbinder CAB 30 — Com-
pound — werden im Hochbau zur Herstellung von Calciumsulfat-FlieBestrich eingesetzt. Calciumsulfat-FlieBestrich
darf keiner dauernden Feuchtigkeitsbeanspruchung ausgesetzt werden. Bereiche im Estrich, in denen durch Dampf-
diffusion mit Feuchtigkeitsanreicherung zu rechnen ist, missen eine Dampfsperre erhalten. Eine solche MaBnahme

ist vom Planverfasser der Bauwerksplanung festzulegen.

Bei unbeheizten Bauten ist eine Estrichverlegung bei Temperaturen unter +5 °C nicht moglich; eine analoge Festle-
gung gilt auch fur die Morteltemperatur. Gefrorene Gesteinskornungen dirfen nicht zur Estrichherstellung verwendet
werden.

Calciumsulfat-FlieBestrich ist geeignet fir die Herstellung aller Estricharten nach DIN 18560:
- Verbundestrich
- Estrich auf Trennschichten

- Estrich und Heizestrich auf Dammschichten
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Calciumsulfat-FlieBestriche auf Basis von LANXESS Calciumsulfatbinder CAB 30 geben weitaus weniger flich-
tige organische Verbindungen (VOC) ab, als nach den strengen Vorgaben des »Ausschusses zur Gesundheit-
lichen Bewertung von Bauprodukten« (AgBB; Stand 2005) gefordert wird, und sind somit uneingeschrénkt als

Bauprodukte fiir die Verwendung in Innenrdumen geeignet.

VORTEILE CALCIUMSULFAT-FLIESSESTRICH

Schwind- und Quellmaf von Calciumsulfatbinder CAB 30 sind so gering, dass diese praktisch vernachléssigt
werden konnen. Deshalb ist Calciumsulfat-FlieBestrich auf Basis von LANXESS Calciumsulfatbinder CAB 30 in
groBen unbeheizten Flachen ohne Fugen verlegbar (Ausnahmen s. DIN 18560 Teil 2). Bei der

Fugenplanung von beheizten Estrichkonstruktionen sind die technischen Hinweise des Bundesverbandes BEB
Troisdorf zu bericksichtigen. Bauwerksfugen mussen im Estrich tbernommen werden. Randfugen werden

entsprechend der jeweiligen Estrichkonstruktion gem. DIN 18560 ausgebildet.

Schnelles Abbinden und Erharten verleihen dem Calciumsulfat-FlieBestrich hohe Frihfestigkeiten, so dass er

unter normalen Baustellenbedingungen bereits nach 2 Tagen begehbar und nach 5 Tagen belastbar ist.

Sowohl bei Heizestrichen als auch unter keramischen Fliesen und Beldgen wird Calciumsulfat-FlieBestrich ohne

Bewehrung verlegt.

Calciumsulfat-FlieBestrich ist homogen, so dass eine zusatzliche Verdichtung des Estrichmértels nicht erforder-
lich ist. Durch den selbstverdichtenden Effekt sind auch Verlegungen auf weichen Dammschichten problemlos

durchzufthren.

ZUSATZLICHE VORTEILE BEI CALCIUMSULFAT-
FLIESSESTRICH ALS HEIZESTRICH

Das dichte, feste Materialgefige von Calciumsulfat-FlieBestrich erlaubt eine Minderung der vorgegebenen
Estrichnenndicken nach DIN 18560. Bei Verwendung im Altbau wird dadurch die Belastung fiir Decken-

konstruktionen maBgeblich vermindert.

Bei Heizestrichen kann mit dem Aufheizen bereits ab dem 7. Tag nach dem Estricheinbau begonnen werden.

Calciumsulfat-FlieBestrich umhullt die Heizrohre ohne Hohlraume. Dadurch ist eine schnelle und effiziente

WarmeuUbertragung moglich.



ESTRICH AUF TRENNSCHICHT

CALCIUMSULFAT-
FLIESSESTRICH

Innenputz

Randstreifen

Trennschicht

Calciumsulfat-
FlieBestrich

Nenndicke > 30 mm

Tragender Untergrund

Die Trennschicht ist nach DIN 18560 Teil 4 in der Regel zweilagig auszuftihren. Als Trennschicht kommen z.B.
Polyethylenfolien infrage. Bereiche im Estrich, in denen durch Dampfdiffusion mit Feuchtigkeitsanreicherung zu
rechnen ist, missen eine Dampfsperre erhalten. Bei nicht unterkellertem, tragendem Untergrund ist die Trenn-
schicht gegebenenfalls als Abdichtung gegen aufsteigende Bodenfeuchtigkeit nach DIN 18195 auszufihren.
Abdichtungen und Dampfsperren diirfen als eine Lage der Trennschicht gelten.

Festigkeitsklasse GroBtkorn Estrichnenndicke
CAF C35F5 4 mm >35 mm
CAFC25F4 4 bis 8 mm > 35 mm

ESTRICH AUF DAMMSCHICHT
KONSTRUKTIONSMERKMALE FUR CALCIUMSULFAT-FLIESSESTRICH

Innenputz

Innenputz Randstreifen

Abdeckung

Calciumsulfat-

FlieBestrich
Calci Ifat- x
aF(i‘ilgerT:assL:righ Dammung
Nenndicke > 10 mm
Tragender Untergrund
Tragender Untergrund
VERBUNDESTRICH
Vorbehandlung des tragenden Untergrundes gem. DIN 18560 z.B. mit Meboplast® oder einer Haftbriicke
mit Anhydur® SA.
Festigkeitsklasse GroBtkorn Estrichnenndicke
CAF F5 2 mm 10 bis 15 mm
4 mm 15 bis 30 mm

CAF F4 4 bis 8 mm > 30 mm




CALCIUMSULFAT- NENNDICKEN UND BIEGEZUGFESTIGKEIT UNBEHEIZTER

ESTRICHE AUF DAMM HICHTEN NACH DIN 1
FLIESSESTRICH STRICHE AU SCHIC ¢ 8560
Calciumsulfat- Biegezugfestig- Erforderliche
FlieBestrich CAF keitsklasse nach Estrichnenndicke
DIN EN 13813 in mm
Flachenlast < 2 kN/m?2 F4 > 35"
F5 > 35"
F7 > 35"
Flachenlast < 3 kN/m?2 F4 > 50"
Einzellast < 2 kN F5 > 45"
F7 > 40"
Flachenlast < 4 kN/m?2 F4 > 60"
Einzellast < 3 kN F5 > 50"
F7 > 45™
Flachenlast < 5 kN/m?2 F4 > 65"
Einzellast < 4 kN F5 > 55"
F7 >50™

* Zusammendrickbarkeit der Dammschicht ¢ <5 mm
* Zusammendrickbarkeit der Dammschicht ¢ < 3 mm

HEIZESTRICH
Aufbau Bauart DIN 18560

FlieBestrich CAF
Heizelemente

o e e e e s Abdeckung

2360236028300¢

9\9\% A% OQg\nng Dammung Bauart A
Tragender
Untergrund

FlieBestrich CAF

Abdeckung

Heizelemente Bauart B
* Dammung

Tragender
Untergrund

FlieBestrich CAF

p— Abdeckung
Ausgleichsestrich mit Heizelementen Bauart C

= ?"'-c Abdeckung
0%%g Dammung
Tragender
Untergrund




TECHNISCHE DATEN
Schwind- und Quellmafi
Warmeleitfahigkeit

Warmeausdehnung

Begehbarkeit (bei normalen Baustellenbedingungen)
Belastbarkeit (bei normalen Baustellenbedingungen)
Belegreife bei Heizestrich

Belegreife bei nicht beheizten Estrichen

Thermische Belastbarkeit

Brandverhalten

Elastizitdtsmodul CAF C35 F5

Schuttdichte Calciumsulfatbinder CAB 30

Rechenwert der Eigenlast nach DIN 1055 je cm Estrichdicke

Nassmortelreaktion

<0,7 mm/m

Az= 1,2 W/mK

0,008 mm/mK

nach 2 Tagen

nach 5 Tagen

< 0,3 %" (CM-Methode)
< 0,5 %" (CM-Methode)
< 60 °C im Bereich der Heizelemente
nicht brennbar

~ 27.000 N/mm?

1,0 kg/I

0,22 kN/m?2

alkalisch

* Abztige vom Messwert der durchgefihrten CM-Messungen dirfen grundsétzlich nicht vorgenommen werden.

ZUSAMMENSETZUNG CALCIUMSULFAT-FLIESSESTRICH
Mischungsverhéltnis (Calciumsulfatbinder CAB 30 zu Gesteinskérnung) je nach Festigkeitsklasse 1: 1 bis 1:2,5

nach Gewichtsteilen.

MATERIAL-KOMPONENTEN

Bindemittel

Calciumsulfatbinder CAB 30 Compound nach DIN EN 13454

+ Gesteinskdrnung nach DIN EN 12620
Kérnung 0-2; 0-4; 0-8 mm je nach Festigkeitsklasse und Estrichdicke

+ Zugabewasser

= Calciumsulfat-FlieBestrich

BINDEMITTELBEDARF

Bindemittelanteil Calciumsulfatbinder CAB 30 bzw. Calciumsulfatbinder CAB 30 Comp. — je m® Estrichmortel

CAF F4 > 600 kg
CAF F5 > 670 kg
CAF F7 > 900 kg

CALCIUMSULFAT- ERREICHBARE MORTELFESTIGKEITEN NACH DIN EN 13813
FLIESSESTRICH _ . . : o —_
Calciumsulfat-FlieBestrich Biegezugfestigkeit Druckfestigkeit
Festigkeitsklasse N/mm? N/mm?
CAFC25F4 >4 >25
CAF C35 F5 >5 >35
CAF C45 F7 >7 > 45




CALCIUMSULFAT- ZUSATZMITTEL
F L | E S S E S T R | C H Die Verwendung des Zusatzmittels Anhyplan® M ist zur Herstellung eines Calciumsulfat-FlieBestrichs auf Basis
von LANXESS Calciumsulfatbinder CAB 30 — FlieBestrichqualitat — notwendig.

ZUGABEWASSER
Wasserbindemittelfaktor ca. 0,50.

NACHBEHANDLUNG
Nach der Begehbarkeit der Estrichflachen sind die Raume unter Vermeidung von Zugluft zu beltften.
TECHNISCHE DATEN HEIZESTRICH

HEIZROHRVERTRAGLICHKEIT
Bei WarmwasserfufBbodenheizung sind Kunststoffrohre und kunststoffummantelte Kupferrohre einsetzbar.

AUF- UND ABHEIZEN
Heizbeginn friihestens 7 Tage nach Estricheinbau.

Detaillierte Informationen zum Auf- und Abheizen sowie Aufheizprotokolle finden Sie ab S. 53.

Sieblinie: Gesteinskérnung zur Herstellung von Cal- GESTEINSKORNUNG
ciumsulfat-FlieBestrich Die Gesteinskérnungsanforderungen werden
100 - y / in der DIN EN 12620 beschrieben.

Masse % - 7 /
80 - / 85

@

60 -

40 -

20 -

.// Regelsieblinien
0-

(1) 0-4 mm; Feinanteil < 4 Massen-%
@ 0-8 mm; Feinanteil < 3 Massen-%

Siebweite in mm




HINWEIS FUR DIE
INBETRIEBNAHME VON
FUSSBODENHEIZUNGEN

AUFHEIZPROTOKOLL
FUR HEIZESTRICHE

AUF- UND ABHEIZEN

AUFTRAGGEBER/BAUHERR:

Das erste Aufheizen ist eine Inbetriebnahme und GEB A UDE/STOCKWERK:

Funktionspriifung der Heizungsanlage. Nach die-

BAULEITUNG/ARCHITEKT:

ser Funktionsiiberpriifung ist der Estrich in der

Regel noch nicht belegreif, ein weiteres Heizen

ist erforderlich (Belegreifheizen).

Aufheizbeginn:

- Bei Calciumsulfatestrich 7 Tage nach der Estrichverlegung

- Bei Calciumsulfat-FlieBestrich 7 Tage nach der Estrichverlegung
- Bei Zementestrich 21 Tage nach der Estrichverlegung

Funktionsheizen:
Das erste Aufheizen beginnt mit einer Vorlauftemperatur von 25 °C, die 3 Tage zu halten ist. Danach wird die max.
Vorlauftemperatur eingestellt und weitere 4 Tage gehalten. Bei Abschalten der FuBbodenheizung ist der Estrich vor

Zugluft und zu schneller Abkihlung zu schitzen.

Belegreifheizen:

- Die Vorlauftemperatur wird fiir einen Tag auf 25 °C eingestellt und anschlieBend taglich um ca. 10 °C (ohne
Nachtabsenkung) bis zum Erreichen der maximalen Vorlauftemperatur erhoht.

- Die Raume sind durch weites Offnen der Fenster und Ttiren gut zu lGften.

- Der Estrich ist bei max. Vorlauftemperatur trockenzuheizen. Die Vorlauftemperatur darf 55 °C nicht Uberschreiten.

- Die Prufung der Austrocknung bei max. Vorlauftemperatur erfolgt wahrend des Heizungsbetriebes durch Auflegen

einer ca. 50 x 50 cm grofB3en Folie auf den Estrich Gber dem Heizregister. Die Rénder werden mit Klebeband abge-

klebt. Die Raume sind weiterhin gut zu ltften. Zeigen sich innerhalb von 24 Stunden keine Feuchtigkeitsspuren
unterhalb der Folie, ist der Estrich trocken und die Oberflachentemperatur kann auf ca. 18 °C abgesenkt werden.

Auf die CM-Feuchtigkeitsprifung darf nach den derzeit gultigen technischen Regeln vor der Belagsverlegung nicht

verzichtet werden.

HEIZUNGSBAUER:

OBERBODENLEGER:

Das Aufheizen einer beheizten Estrichkonstruktion besteht aus dem »Funktionsheizen« und dem »Belegreifheizen«.
Aufheizbeginn bei allen calciumsulfatgebundenen Estrichen 7 Tage nach der Verlegung und bei Zementestrich nach 21

Tagen.

Beim Funktionsheizen beginnt das erste Aufheizen mit einer Vorlauftemperatur von 25 °C, die 3 Tage zu halten ist. Danach
wird die maximale Vorlauftemperatur eingestellt und weitere 4 Tage gehalten. Beim Abschalten der Heizung ist der Estrich vor

zu schneller Abkuhlung zu schitzen.

Das Belegreifheizen wird im Anschluss an das 7-tagige Funktionsheizen durchgefuhrt. Ein Zementestrich ist dann in der Regel
mindestens 28 Tage, ein Calciumsulfatestrich mindestens 14 Tage alt. Diese Zeiten mussen zu den unten angegebenen Zeiten
des Belegreifheizens hinzugerechnet werden, wenn die Zeitdauer bis zur Belegreife abgeschatzt wird.

Die Belegreife ist erreicht, wenn folgende Anforderungen eingehalten werden:

Maximaler Feuchtegehalt des Estrichs ermittelt mit dem CM-Gerat

Abziige vom Messwert der durchgeftihrten CM-Messungen durfen grundsétzlich nicht vorgenommen werden.

Zementestrich 1,8 CM-%"*
Calciumsulfatestrich 0,3 CM-%
Calciumsulfat-FlieBestrich 0,3 CM-%

* Unter Stein- und keramischen Belagen 2,0 CM-%
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